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Bei der Herstellung von unregelmaBigen 
Korpern, z. B. Schuhleisteu, auf der Kopier- 
bank miissen die Werkstiickenden, nachdem 
das Werkstiick im iibrigen fertiggedreht ist, 
5 noch von den Einspannzapfen befrcit werden. 
Dies geschieht in der Regel durdh Hand- 
arbeit. 

Es sind jedoch hereits Maschinen bekannt. 
bei denen die Spitzen durdi einen Fraser 

io nach MaBgabe des Modells fertiggestellt 
werden. Bei diesen sind, wie bei Kopier- 
maschinen iiblich, Fiihler und Werkzeug an 
den Enden eines geuieiiisanien schwingbaren 
Tragers angcordnet, desscn Welle durch Rie- 

15 men oder Zahnrader angetrieben wird. 

Vorliegende Erfin doing bezweckt eine Ver- 
einfachung soldier Vorrichtungen dadurch, 
daB der Trager fitr den Fiihler und das Werk- 
zeug durch die Welle des Antriebsmotors 

ao selbst gebildet wird, die urn eine senkrecht zu 
ihrer Liingsachse stehende Ouerachse 
schwenkbar angeordnet ist. 

In der Zeichnung ist ein Ausfiihrungsbei- 
spiel des Gegenstandes der Erfindung darge- 

as stellt, und zwar fur die Bearbeitung von 
Scbuhleistenspitzen. 

M ist das Modell, W das Werkstuck, T der 
Fiihler und F der Fraser. 

Fiihler und Fraser sitzen auf einer gemein- 

30 schaftlichen Welle 2, die gleiclizeitig die 
Welle eines Elektroonotors 4 ist. Letzterer 
ist durch Zapfen6 mat einem ringfonmigen 
Lager 8 verbunden, das beispielswcise mdttels 

L 



eines Ivugellagers 10 in eineon Traggesteli 12 
drehbar angeordnet ist. Durah eine Feder 14 35 
wird der Fiihler T an das Modell M ange- 
preflt, so daB der Fraser F aus dean Werk- 
stiick W y das syminetrisch zumi Modell ein- 
gespannt ist. die dean Modell entspreohende 
Form au«sschneidet. 40 

Der Ring 8 tragt einen Zahnkranz 16.. der 
init einean Zahnrad 18 auf einer an der 
Grundplatte 20 drehbar gelagerten Welle 22 
in EingrifF stent. Die Welle 22 ist an den 
Enden mit Rechts- und Linksgewinde 24, 26 45 
versehen und kann mit der Hand, beispiels- 
wcise durch eine auf das mit Vierkant ver- 
sehene Ende 28 aufgesteckte Kurbel gedreht 
werden. Die dem Gewinde entsprechenden 
Mutten*30, 32 sitzen an den Einspannvor- 50 
richtungen 34 fur Modell und Werkstuck. 
Die Einspannvorrichtungen konnen in belie- 
biger Weise durch Waagebalken 36 mit Auf- 
lagerkissen 38, 40 und durch ein Querhaupt 
42 mit Druckschrauben 44 gebildet scin; sie 55 
sind an der Grundplatte 20 waagerecht ver- 
schiebbar gefuhrt. 

Die Wirkungsweise der Vorrichtung ist 
folgende: 

Modell und Werkstuck werden symanetrisch 60 
zueinander eingespannt, wie aus der Abbil- 
dung ersichtlich, d. fa. der Unterteil des einen 
nach oben, der Unterteil des anderen nach 
unten derart, dafi an den Schuhleistenspitzen 
Fuhler und Fraser anliegen. Wird der An- 65 
triebsmotor eingeschaltet, so beginnt der Fra- 
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ser seine Arbeit, und bei der Drehung der 
SchraubenspindeJ 22 bewegen sich Modell und 
Werkstiick gleichmafiig auseinander, und die 
Fraserwelle pendelt um die Achse des Mo- 
5 delles und des Werkstiickes herum, so daB 
durch einen schraubenartig verlautenden 
Schnitt der ant Werkstiick befindliche Ein- 
spannansatz A entf emt wird, und zwar genau 
entsprechend den Linien des Modelles. Die 

10 Einspannvorrichtungen konnen umkehrbar 
sein, so dafl auf gleiche Weise der a«m ent- 
gegengesetzten Ende befindliche Einspann- 
ansatz B beseitigt wird. 

Es ist moglich, durch einseitige Verlange- 

15 rung oder Verkiirzung der Antriebswelle und 
durch eine Hebelanordnung ahnlich einem 
Pantographen von dem Modell ein in der 
Lange und Breite proportional verschdedenes 
Werkstiick herzustellen. 

ao Ebenso ist es moglich, dem Modell und 
dem Werkstuck die Achsen drehung zu ertei- i 



len, unter Utrnistanden in uimgekehrtem Sinne, 
so daB von einean- rechten Modell das Hnke 
Werkstuck angefcrtigt werden kann. 

Patentanspruch : 
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Vorrichtung zuim Abfrasen der Enden 
von auf der Drehbank hergestellten Ko- 
pien unregelmaBiger Gegenstande, bei- 30 
spiel sweise Scfouhleisten, bei der der Fiih- 
ler und das Werkzeug an den Enden eines 
gemeinsamen schwingbaren Tragers an- 
geordnet sind, dadurch gekennzeichnet, 
daB der Trager (2) durch die Welle des 35 
Antriebsmotors (4) fur den Fiihler und 
das Werkzeug gebildet wird, wobei der 
Antriebsmotor uan eine parallel zu den 
Langsachsen von Werkstuck und Modell 
liegende Achse drehbar und um eine hier- 40 
zu senkreoht stehende Achse (6) schwdng- 
bar ist. 
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